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1. INTRODUCCION

El Biodiesel es un producto sintetizado a partir de aceites vegetales que puede ser empleado como sustituto de los carburantes
fasiles; por lo que es considerado como una alternativa ventajosa al proceder de una fuente renovable.

Mediante una sencilla reaccion de transesterificacion, un triglicerido mediante un catalizador adecuado reacciona con el metanol
dando origen a un estermetilico de acido graso (Biodiesel) y a glicerina. Como resultado, a partir de una biosintesis quimica: un
residuo toxico “aceites usado” puede reciclarse como una materia prima para la obtencion de una fuente de energia”.

BIODIESEL + GLICERINA

2. OBJETIVO
El estudio pretende comprobar la eficacia del procedimiento. Tras seleccionar y estandarizar el método de sintesis, se planted la
hipotesis: “LA CALIDAD DEL BIODIESEL OBTENIDO DEPENDE DEL TIPO DE ACEITE EMPLEADO".
De cumplirse la hipotesis se presupone: 12 Que el origen del aceite empleado influye en la eficiencia del proceso y 22 |a presencia
de agua procedente de los alimentos cocinados dificulta |la transesterificacion favoreciendo la formacion de jabones
(saponificacion) y por tanto disminuye el rendimiento de |a reaccion.

—"

HIPOTESIS DE TRABAJO

—

3. MATERIAL EMPLEADO

El proceso de transesterificacion se ha realizado en
presencia de un catalizador basico muy usado en
procesos industriales. Para la reaccion se han empleado:

Reactivos de sintesis:
* Aceite: fritura (m1l), fritura deshidratada (m2), oliva

(m3) y girasol (m4).
* Metanol CH,OH (riqueza 99 '5%)
Catalizador de |la Reaccion.

* Hidroxido sodico en lentejas NaOH. Filtrar aceite fritura: calentamos 802C y pasar Calcular el indice acidez Preparar metoxido de
Otros Compuestos. | - por un filtro de Analisis cualitativo. aceite. Valoracion sodio. Disolver
* 2- Propanol CH;CHOHCH; (riqueza 99 5%) El deshidratado mantener 30" a 1302 C. estequiomeétrica catalizador en el Alcohol

* Fenolftaleina solucion 1% C, H,,0,
* Disolucion 1gr de NaOH en 1 Litro de Agua destilada.

DISENO EXPERIMENTAL

PROCEDIMIENTO TRABAJO

Se han realizado tres baterias de ensayos para obtener
tres replicas de cada muestra de aceite; de manera que
se triplica la sintesis de biodiesel a partir de cada una de
las cuatro muestras.

El rendiniichto ta 13 reaceitn de Ieancestatificacion se Transesterificacion. Decantar durante 2 horas y separacion de la Purificacién del
valors erantificando 1 cantidad obienida tanto de A 502 C. anadimos el Glicerina (fraccion inferior) y el biodiesel biodiesel, mediante
biodiesel como de glicerina. metoxido. Agitamos a (fraccion superior). lavado de agua destilada

700 rpm durante 1 hora.

4. Resultados Sintesis Biodiesel. 5. CONCLUSIONES

1. El origen del aceite es determinante a la hora de obtener biodiesel.
==
Oliva

—

Si comparamos los resultados obtenidos se observa que la mayor
eficiencia en el proceso se obtiene con aceites que no han sido
usados: girasol (519 ml. £ 20,81) y oliva (506 ml £ 11,55) frente
aceite filtrado (475 ml £ 25,98 ) y filtrado y deshidratado (485
ml £5,51).

2. A tenor de éestos resultados se obtiene mejor resultado del
aceite de girasol que del de oliva.

3. El tratamiento realizado, incrementa el rendimiento de Ila
reaccion, asi aunque la cantidad de glicerina obtenida
permanece mas o0 menos constante la cantidad de biodiesel
obtenido es mayor en el aceite que ha sido filtrado vy

® Glicerina| 60 | 65 | 60 | 60 | 60 | 65 | 50 | S5 | 50 | S0 | 55 | 60 | deshiiiiratado Gue en ol sblo filtfado.

% Biodiesel] 490 | 445 | 490 | 480 | 485 | 491 | 495 | 532 | 530 | 500 | 500 | 520 |
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